PREZES

Opole, dnia 07.03.2014
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZJA Nr UC-16-106-N/2-14
z dnia 07 marca 2014r,

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2013 .
poz. 963 z pdzn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267)

wydaje sieuprawnienie

"TNS" SPOLKA Z 0. O.
OBORNICKA 13A, 02-984 WARSZAWA

do naprawy

kotléw parowych, zbiornikéw stalych ci§nieniowych

zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkow okreslonych w uprawnieniu stanowigcych zatacznik nr 1
do niniejszej decyzji.

Uchyla si¢ decyzje UDT Oddzial w Opolu Nr UC-16-106-N/1-09
z dnia 12 lutego 2009 w sprawie uprawnienia do naprawy.

UZASADNIENIE

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

Urzgd Dozocu Technicznego
o Dyrekior
¢ Cddgdy, w Opolu_____,
TGP UBRZY MEjeWEKT
POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra
Gospodarki, Pl. Trzech Krzyzy 3/5, 00-507 w Warszawie, w terminie 14 dni od dnia doreczenia

decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzgdu Dozoru Technicznego w Warszawie ul. Szczesliwicka 34.
Kierownik Projekid

zup

..... LQ.'.Q.L’J}DHL RO—— :-ﬁ\-_ygl{@f-:ﬂiﬂ-’ﬂﬁﬁf-.
data (potwierdzenie odbioru decyzji)
Zalaczniki:

Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalgcznik nr 1
Oddzial w Opolu do Decyzji Nr  UC-16-106-N/2-14

Numer Rejestru Zaktadu 106

1.1.

1.2

2.1.

2.2,

2.3.

3.1.

z dnia 07 marca 2014r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

"TNS" SPOLKA Z O. O.
OBORNICKA 13A, 02-984 WARSZAWA

1. Dokumentacja techniczna naprawy

Dokumentacja techniczna ( instrukcja techniczna ) naprawy wymaga uzgodnienia z Urzedem Dozoru
Technicznego ( oddziatem UDT lub CLDT ).

Zmiana w uzgodnionej dokumentacji technicznej ( instrukcji technicznej ) naprawy wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzgdem Dozoru Technicznego ( oddzialem UDT lub CLDT ).

2. Naprawa

Kazda naprawa musi by¢ uzgodniona z Urzedem Dozoru Technicznego.

Naprawa musi spelnia¢ wymagania okreslone w:

1) warunkach technicznych dozoru technicznego: DT-UC-90/KW, DT-UC-90/KP, DT-UC-90/RC, DT-UC-
90/ZS, DT-UT-90/WO-W, DT-UT-90/W0O-M

2) warunkach technicznych ustalonych w trybie art. 8 ust. 6 ustawy z dnia 21 grudnia 2000r o
dozorze technicznym (Dz. U. z 2013 r. poz. 963 z pézn. zm.): WARUNKI NAPRAW I
MODERNIZACJI RUROCIAGOW PRZESYLOWYCH I TECHNOLOGICZNYCH

3) instrukcjach technologicznych INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA
NR IT/TNS/2009 .
Instrukcja Technologiczna Rozwalcowania Rur w Scianach Sitowych nr I-TNS-20

4)  instrukcjach dla kontroli jakosci INSTRUKCJA DLA KONTROLI JAKOSCI
NR IK/TNS/2009

Osoby odpowiedzialne za naprawy oraz osoby naprawiajace urzagdzenia powinny posiadaé
kwalifikacje i uprawnienia wymagane przepisami o dozorze technicznym.

3. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci :

1)  dokonuje odbioru jakosciowego dostaw materialéw i elementéw przeznaczonych do
napraw oraz sprawuje nadzor nad ich identyfikacja i przechowywaniem do
czasu ich wykorzystania w naprawianych urzadzeniach,

2)  sprawuje nadzoér nad prawidlowoscia procesu naprawiania urzadzen,



3.2.

33

3.4,

4.1.

4.2,

43

4.4,

4.5.

3)  wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla kontroli jakoéci,

4)  wykonuje koficowe badania techniczne naprawionych urzgdzen zgodnie z instrukcjg dla kontroli
jakoéci i/lub procedurami oraz przepisami o dozorze technicznym,

5)  zapewnia wiasciwe przygotowanie naprawionych urzadzen do badan sprawdzajacych zgodnosé
wykonania z dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi dozoru technicznego oraz zgtasza do
oddziatu UDT gotowo$¢ do ich przeprowadzenia,

6)  oznacza urzadzenia swoja cechg w miejscach okredlonych w instrukeji dla kontroli jakosci lub
procedurach systemu zarzadzania jakos$cia.

Dla naprawionych urzadzen kontrola jakosci wystawia dokumentacje powykonawczy,

Na dowéd prawidlowosci wykonania i zbadania naprawionych urzadzen kontrola jakosci wystawia
dokumentacjg, w zakresie okre$lonym w instrukcji dla kontroli jakosci.

Osoby odpowiedzialne za kontrolg jakosci naprawianych urzadzen muszg posiadaé kwalifikacje wymagane
przepisami o dozorze technicznym.

4. Postanowienia koncowe

Zaktad jest zobowigzany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Opolu
o kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zakladu oraz w
zalacznikach do tego wniosku bedacych podstawg okreélenia zakresu i warunkéw
niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapi¢ wylacznie na podstawie decyzji
Urzedu Dozoru Techniczmego Oddziat w Opolu.

Urzgd Dozoru Technicznego Oddzial w Opolu przeprowadza kontrolg przestrzegania warunkéw niniejszego
uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Opolu zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:

1)  nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym uprawnieniu,
2)  niewlasciwej jakosci, majacej wplyw na bezpieczenstwo eksploatacji, naprawianych
urzgdzen.

Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Opolu cofnie uprawnienie w przypadku nieusuniecia
w wyznaczonym terminie uchybien stanowiacych podstawe zawieszenia uprawnienia.

Z up. Prezesa UDT

mgr inz. Jerzy Majewski



1. Nazwa zakladu:

WYKAZ OSOB ODPOWIEDZIALNYCH

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial w Opolu
Numer Rejestru Zaktadu 106

za naprawy oraz za kontrole jakoSci

WAZNY OD DNIA 07 marca 2014r.

"TNS" SPOLKA Z O, O.

OBORNICKA 134, 02-984 WARSZAWA

2. Wykaz 0s6b odpowiedzialnych za poszczegélne zakresy prac

Tablica 001

Odpowiedzialnosé za

Zakres prac

Rodzaj urzgdzen

Imig¢ i nazwisko

Nr swia-
dectwa

Stanowisko

Wzar cechy

Naprawy

kotly parowe, kotly wodne, stale
zbiorniki cisnieniowe, elementy
urzadzen ciénieniowych i
bezcisnieniowych, rurociagi
przesylowe, rurociagi technologiczne

Adam Chmielorz

00-16-5/14

Kierownik
Produkcji

Naprawy

kotly parowe, kotly wodne, state
zbiomiki ciSnieniowe, elementy
urzadzen ci$nieniowych i
bezcisnieniowych, rurociagi
przesylowe, rurociagi technologiczne

Dariusz Matusiak

00-16-66/09

CZLONEK
ZARZADU

Naprawy

kotly parowe, kotly wodne, stale
zbiorniki ci$nieniowe, elementy
urzadzen ci$nieniowych i
bezcisnieniowych, rurociagi
przesytowe, rurociagi technologiczne

Krzysztof Malcher

00-16-7/14

Kierownik
Projektu

Naprawy

kotly parowe, kotly wodne, state
zbiorniki ci$nieniowe, elementy
urzadzen cisnieniowych i
bezcisnieniowych, rurociagi
przesytowe, rurociagi technologiczne

Krzysztof Nowak

00-16-6/14

Konstrukor-
Technolog

Kontrolg jakosci

kotly parowe, kotly wodne, stale
zbiorniki cisnieniowe, elementy
urzadzen ci§nieniowych i
bezcisnieniowych, rurociagi
przesytowe, rurociagi technologiczne

Andrzej Lambucki

00-16-69/09

SPAWALNIK

Kontrole jakosci

kotly parowe, kotly wodne, stale
zbiorniki cidnieniowe, elementy
urzadzen ci$nieniowych i
bezcisnieniowych, rurociagi
przesylowe, rurociagi technologiczne

Joachim Sowka

00-16-70/09

KIEROWNIK
KONTROLI
JAKOSCI

Z up. Prezesa UDT

Strona 1

Urzgd.Dézory/ Technicznego

o Dw=klor

Odda#a

mar inz. Jerzy Majewski



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Opolu
Numer Rejestru Zaktadu 106

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zakladu; "TNS" SPOLKA Z 0. O.
OBORNICKA 13A, 02-984 WARSZAWA

2. Szczegbtowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sq w zatwierdzonych kartach
WPS / kartach operacyjnych.

3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego

Zalacznik nr 2 / ARKUSZ S
do Decyzji Nr UC-16-106-N/2-14
z dnia (7 marca 2014r.

Tablica S

Zakresy wymiarowe
Grupa mate- Iaczonych elementéw (mm)
riatlowa
. . we Ro- Zakres grubosci Zakres
Rodzaj Metoda spajania ISO/TR | dzaje | Rodzaj srednicy
L.p.| materialu wg PN EN ISO 24063 15608: 2005 spoin | wyrobu Blichi Rura zewngtrznej
1 |[Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW |P,T 3-10 3.10 >=25,5
2 |Stale | 135-spawanie metodg MAG 1 BW,FW|P, T 7,5-30 7,5-30 >= 84,15
3 \ Stale | 135-spawanie metoda MAG 5 BW,FW P, T 10- 10-30 >= 84,15
4 | Stale | 141-spawanie metoda TIG 8 BW ‘ P, T 3-8 3-8 >= 25,5
Z up. Prezesa UDT
Urzad Dozerld fechnicznego
“ Dyrektor
Qddzial, Ll
magr inz. Jerzy Majewski
Arkusz S Strona 1/1




Zalgcznik nr 2 / ARKUSZ PP1

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

. do Decyzji Nr UC-16-106-N/2-14
Oddziat w Opolu z dnia 07 marca 2014r.
Numer Rejestru Zaktadu 106

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerébka plastyczna

1. Nazwa zakladu: "TNS" SPOLKA Z 0. O.
OBORNICKA 13A, 02-984 WARSZAWA

2. Metoda - rodzaj operacji ksztattowania /faczenia i dane procesu przerébki plastycznej

Tablica PP1
Ksztaltowanie i
zabiegi cieplne
PrzerGbka na zimno|na gorgco
plastyczna - Rodzaj Grupa mate- = =
rodzaj operacji wyrobu, riatlowa = li g lﬁ_
ksztattowania/ elementu/ wg s 2 5|2
taczenia spos6b. ISO/TR Gatunck Zakres B % b % Metodi
plastycznego wykonania 15608: 2005/  materiatu wymiarowy B 5 € £ | przerébki
T w| 8| n
N BN B
Roztlaczanie rur |mechaniczne 1 Wszystkie gatunki|D (15,0-33,7) X Maszynowo
w $cianach grupy 1
sitowych
Rozttaczanie rur |mechaniczne 8 Wszystkie gatunki|D(15,0-33,7) X Maszynowo
w $cianach grupy 8
sitowych

Z up. Prezesa UDT

Urzgd Dozerd Tgchnicmego

mgr inz. Jerzy Majewski

Strona 1/1




